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OZET: Kamu kurumlarina giyim esyasi alimlari genellikle ihale yoluyla yapilmaktadir. ihale stirecinin en énemli dokimanini ise
teknik sartname olusturmaktadir. Teknik sartname, giysi alim kosullarinin agik ve dogru bir sekilde tanimlandigi bir sozlesmedir.
Calismada giyim esyasi alimlarinda teknik sartname hazirlama konusu hakkinda bilgi vermek amaclanmistir. Bu nedenle, ¢alisma
teknik sartname hazirlama yikimluligi olup da bu goreve yeni baslamis kisilere yardimeci olmak agisindan 6nemlidir. Calismada
teknik sartnamede yer almasi gereken bilgiler erkek gdmlegi ©zelinde degerlendirilmistir. Ayrica teknik sartname hazirlama
konusunda literatiirde sinirli sayida calisma oldugu goértlmustir. Sonucta, teknik sartname hazirlama konusunda arastirilabilecek pek
cok noktanin oldugu belirlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Giyim, ihale, teknik sarthame, giyim teknik sartnamesi

PREPARATION OF TECHNICAL SPECIFICATIONS
REGARDING GARMENT PURCHASE

ABSTRACT: Public institutions generally purchase their garments through bid. The most important document of the bid process is
the technical specifications. The technical specification is a contract where garment purchase conditions are defined in a clear and
correct manner. The study intends to provide information on the preparation of the technical specifications regarding garment
purchases. For this reason, this study is important for newly appointed personnel who are responsible for the preparation of the
technical specifications. The information which must be contained in the technical specification is specific to men’s shirt. Also it was
seen that there was limited studies in literature concerning the preparation of technical specifications. Consequently, it was determined
that there are many points which can be researched on the preparation of technical specifications.
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1. GIRIS

Teknik sartname, kurumlarin ihtiyaci icin tedarik edilecek mal
veya hizmet ahimlarinin belirli ilkeler dahilinde yuruttlmesi ve
standardizasyonun saglanmasi amaciyla hazirlanmaktadir. Mal
alimi kapsaminda ele alinabilecek giyim esyalari tedarikinde,
teknik sartnameye uygun alim yapmak gerekmektedir.

Kamu kurumlarina mal alim islemleri Kamu fhale Kanunu’na
gbre yapilmaktadir. Bu kanuna gore; acik ihale usuld, belli
istekliler arasinda ihale usuld, pazarlik usulii ve dogrudan temin
usuliine gore mal alimi gergeklestirilmektedir. Buna gore;

- Acik ihale usuliinde bitiin istekliler teklif verebilmekte,

- Belli istekliler arasinda ihale usuliinde 6n yeterlik degerlen-
dirmesi sonucunda idare tarafindan davet edilen istekliler
teklif verebilmekte,

- Pazarlik usuliinde ihale surrecinin iki asamali olarak gercek-
lestirildigi durumlarda idare ihale konusu isin teknik detaylari
ile gerceklestirme yontemlerini ve fiyatini isteklilerle goruse-
bilmekte,

- Dogrudan temin usuliinde ise ihtiyaclar idare tarafindan
davet edilen isteklilerle teknik sartlar ve fiyat gorusilerek
dogrudan temin edilebilmektedir (Kamu fhale Kanunu). Kamu
kurumlarinda mallar genellikle batun isteklilerin  teklif
verebildigi acik ihale usuliine gore alinmaktadir [1].

Mal alimi ihalelerinde, en disuk fiyat ekonomik agidan en
avantajli teklif olarak kabul edilmektedir. Fakat ekonomik agidan
en avantajli teklifin sadece en dustk fiyat esasina gore belirlen-
mesinin  mimkin olmadigr durumlarda; maliyet, verimlilik,
kalite ve teknik ozellikler gibi fiyat disindaki unsurlar dikkate
alinarak en avantajl teklif belirlenmektedir [1].

Kamu ihaleleri bir yandan kamu kaynaklarinin israfinin dniine
gecip, en uygun tedarikcinin bulunmasini saglarken; diger
yandan ulke kalkinmasina katkida bulunma, sosyal ve gevresel
politikalarin desteklenmesini saglama gibi gorevleri de yerine
getirmektedir [2].

Mal alimi ihalelerinde, gerekli belgeleri kapsayan bir ihale
dokiimani hazirlanmaktadir. Kamu ihale Kanunu Madde 5’e gore
ihale_dokidmaninin _kapsami; idari sartname, teknik sartname,
sOzlesme tasarisi ve standart formlardan olusmaktadir.

- Idari sartnamelerde; ihalenin konusu ve teklif vermeye iliskin
hususlar, ihaleye katilmaya iliskin hususlar, tekliflerin hazirlan-
masi ve sunulmasina iligskin hususlar, tekliflerin degerlendiril-
mesi ve sdzlesme yapilmasina iliskin hususlar ve s6zlesmenin
uygulanmasi ve diger hususlar gibi bilgilere yer verilmektedir.

- Teknik sartnamelerde; bir mali satin almak ya da bir hizmeti
yaptirmak icin teknik, ekonomik ve yonetsel kosullar belirlen-
mektedir. Teknik sartnamelerde, mali satin alan ya da hizmeti
yaptiranin 6ne slrdiigli bazi kosullar olusturulmaktadir [3]. Bu
kosullara gdre satin alinacak mal temin edilebilmektedir. Dola-
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yistyla alim kosullarinin tanimlandigl teknik sartnameler, ihale
dokiimaninin en énemli bélimiind olusturmaktadir.

- Sozlesme tasarisinda; sozlesmenin taraflari, taraflara iliskin
bilgiler, sozlesme konusu alimin tanimi, sézlesmenin tird,
bedeli, stresi, malin teslim alinma sekli vb. gibi diger idare ve
Yiklenici arasindaki iliskilerin diizenlendigi pek ¢ok konularda
gerekli belgelere yer verilmektedir.

- Standart formlar ise; birim fiyat teklif mektubu, banka referans
mektubu, bilango bilgileri tablosu, gecici teminat mektubu, is
bitirme belgesi formu, is ortakhigi beyannamesi, kesin teminat
mektubu, ortaklik durum belgesi ve én yeterlik/ihale dokiima-
ninin satin alindigina iliskin formlardan olusmaktadir.

Kamu Ihale Kanunu’na gore, ihalenin yapilabilmesi icin yuka-
rida belirtilen dokiimanlarin hazirlanmasi gerekmektedir. ihale
dokimanlarinin en &énemli pargasini ise teknik sartnameler
olugturmaktadir. Giyim egyasi alimlarinda teknik sartnameler,
standartlasmay1 saglamak amaciyla hazirlanmaktadir. Ancak bu
sartnameler oldukca kapsamli bilgi gerektirmesi nedeniyle
karmasik ve anlagiimasi zor olmaktadir. Ustelik kamu kurumla-
rinda giyim esyasi alimlari yaygin olmakla beraber teknik
sartnamelerin hazirlanmasina yonelik yeterince calisma bulun-
mamaktadir. Bu galismanin amaci, giyim esyasi alimlarinda
teknik sartnamelerin hazirlanmasi konusunda bilgi vermektir. Bu
amacla calismanin, giyim esyasi alimlarinda teknik sartname
hazirlama ylkumluligi olup da bu goreve yeni baslamis kisilere
yardimci olma agisindan énemli oldugu dustinulmektedir.

2. TEKNIiK SARTNAME

Teknik sartname ulagilmak istenen amaclarin belirlenmesi, bu
amaclari gercgeklestirmede 6lcit olan kriterler konusunda bilgi
tretme ve bu bilgileri k&gida dokme sekli olarak kabul edilebilir
[4]. Teknik sartname; Urlinlerin malzemelerinin, prosedurlerinin,
boyutlarinin ve performanslarinin tanimlanmasi icin hazirlanir.
Sartname, Uretim zincirinde kontroli saglamak amaciyla
tedarikei ile satin alan arasinda iletisim kurmaya yardimci olan
temel bir s6zlesmedir [5].

Teknik sartname, sonucta elde edilecek olan mal veya hizmet ile
ilgili bitin konulardaki problemleri ve o ana kadar toplanan
bilgileri kapsar. Teknik sartname hazirlanmasinda basarili oluna-
bilmesi icin, isin bagindan sonuna kadar, biitlin detaylara dikkat
edilmesi ve konunun ¢ok ciddi bir sekilde ele alinmasi gerekir

[4].

Teknik sartnameler, tekstil ve hazir giyim endustrisinde dagiti-
min biitlin seviyelerinde Grun ile ilgili detayli bilgileri gerektiren
¢ok zaman alici bir dokiimandir. Sartnameler; Griiniin tanimlan-
masl, Urin tutarlihginin belirlenmesi, ihaleler ve anlasmalarda
gorismelerin saglanmasi konularinda énemli bir iletigsim aracidir

[5].

Kamu Thale Kanunu’nda “Sartnameler” konusu “Madde 12”de
ele alinmig ve bu maddenin kapsami asagida sunulmustur:
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1. ihale konusu mal veya hizmet alimlari ile yapim islerinin her
tirlt 6zelligini belirten idari ve teknik sartnamelerin idare-
lerce hazirlanmasi esastir. Ancak, mal veya hizmet alimlari ile
yapim iglerinin 6zelligi nedeniyle idarelerce hazirlanmasinin
mimkidn olmadiginin ihale yetkilisi tarafindan onaylanmasi
kaydiyla, teknik sartnameler bu Kanun hikimlerine goére
hazirlattirilabilir [6].

2. Ihale konusu mal veya hizmet alimlari ile yapim islerinin
teknik kriterlerine ihale dokiimaninin bir parcasi olan teknik
sartnamelerde yer verilir. Belirlenecek teknik Kkriterler,
verimliligi ve fonksiyonelligi saglamaya yonelik olacak,
rekabeti engelleyici hususlar icermeyecek ve biitlin istekliler
icin firsat esitligi saglayacaktir [6].

3. Teknik sartnamelerde, varsa ulusal ve/veya uluslararasi teknik
standartlara uygunlugu saglamaya yonelik dizenlemeler de
yapilir. Bu sartnamelerde teknik 6zelliklere ve tanimlamalara
yer verilir. Belli bir marka, model, patent, mensei, kaynak
veya Uriin belirtilemez ve belirli bir marka veya modele
yénelik 6zellik ve tanimlamalara yer verilmez [6].

4. Ancak, ulusal ve/veya uluslararasi teknik standartlarin bulun-
mamas! veya teknik o6zelliklerin belirlenmesinin mimkin
olmamasi hallerinde "veya dengi" ifadesine yer verilmek
sartiyla marka veya model belirtilebilir [6].

Yukaridaki agiklamalardan gorildugl gibi bir sartnamenin reka-
beti veya firsat esitligini engelleyici maddeler icermesi yasaya
aykiri oldugunu gosterir. Ancak sartnameyi hazirlayanlarin,
hangi maddelerin firsat esitligini engelleyebilecegini iyi bilmesi
gerekir. Sartname hazirlarken miimkin oldugunca fazla firmayi
icine alacak sekilde yazilmahdir. Bu sekilde rekabet ortami
olmahdir [1].

Teknik sartnamelerde, ulusal veya uluslararasi teknik stan-
dartlara uygunlugu saglamaya yonelik dizenlemeler de yapihr
[1]. Teknik sartnameye uygun mal alimi yapilirken belirlenen
standartlara uyulmasi kalite igin bir gerekliliktir. Kaliteyi
yukseltmeyi hedef alan standartlar ile malin uygunlugu saglanir,
maliyet dlser, verim artar ve ihtiyaclar en iyi sekilde karsilanir

3.

Esen CORUH

Ulkemizde tasarlanan ve (retilen triinler ya Tirk Standartlari
Enstitisti’'ne (TSE) ya da uluslararasi standartlara uymak
zorundadir. Bunun igin tasarimdan baslayarak Uretime kadar, bu
standartlarin goz 6niine alinmasi gerekir [4].

Ulusal standartlar, bir dlkenin gereksinimi i¢in sorumlu ve
gorevli kurumlar tarafindan ulusal diizeyde uygulanmak (zere
yapilan standartlardir. Uluslararasi standartlar ise uluslararasi
kuruluslarin caligmalari sonucunda; hem Uretici hem de tlketici
tlkelerin anlasarak dizenledikleri ve diinya pazarlarinda gegerli
olan standartlardir. Bu nedenle ulkelerin Uluslararasi Standartlar
Orgutii'ne tye oldugu gorilmektedir [3].

Teknik sartname hazirlama konusunun genis kapsamli olmasi ve
giyim Urunlerine gore farklilik goéstermesi sebebiyle ¢alismada
“erkek gomlegi” konusuna odaklaniimistir. Bu nedenle teknik
sartnamede yer almasi gereken bilgiler erkek gémlegi 6zelinde
degerlendirilmis ve agagida verilmistir.

3. GiYiM ESYASI ALIMINA YONELIK TEKNIK
SARTNAMELERIN KAPSAMI

Teknik sartnameler, cok detayli bilgileri icerdigi igin karmasik
bir yapiya sahiptirler. Sartnamelerin igerikleri, her ne kadar
uluslararasi ve ulusal diizeyde standartlastiriimis olsalar bile
anlagilmasi guc olmaktadir. Bu nedenle standartlar dikkate ali-
narak sartnamelerin daha anlagilir sekle sokulmasi gerekmek-
tedir. Genel olarak teknik sartnameler Turk Standartlari Ensti-
tlisii’ne uygun olarak;

1- Konu,

2- Istek ve ozellikler,

3- Numune alma ve muayene metotlari,
4- Ambalajlama ve etiketleme,

5- Kaynaklar,

6- Ekler

bashklarini kapsayacak sekilde hazirlanirlar. Asagidaki sekilde
teknik sartname kapsami sematik olarak verilmistir.

Istek ve Numune Alma ve

Konu =1 &yzellikler |~ | Muayene Metotlar|

Ambalajlama ve
Etiketleme

—_

Kaynaklar |—| Ekler

1 |

Kumas teknik 6zellikleri Duyusal muayene
Dikim teknik ozellikleri Boyutsal muayene

Yardimci malzeme teknik ozellikleri Fiziksel ve kimyasal muayene

Olgiler

Kumas hatalari

Dikim hatalari

Yardimci malzeme hatalari
Olgu hatalari

Sekil 1. Teknik Sartnamelerin Kapsami
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3.1. Konu

Teknik sartnamenin bu bolimiinde; satin alinacak drtinlin hangi
kurumun ihtiyact ve hangi malin alimi ile ilgili oldugu
tanimlanir. Ayrica istek ve 6zellikleri, numune alma ve muayene
metotlari, ambalajlama ve etiketleme yontemleri ile ilgili
sartnamenin igerigi hakkinda bilgi verilebilir.

3.2. istek ve Ozellikler

Bu bolim; driinlin genel 6zelliklerini, kumas, dikim ve yardimci
malzeme Ozelliklerini ve &lci tablosu ile ilgili bilgileri kapsar.
Giyim esyas! alimlarinda; bu tur driin ile ilgili teknik 6zellikler
oldukc¢a 6nemlidir. Ayrica bu béliimde; kumas, dikim, yardimci
malzeme ve 6lci hatalari da yer alir.

Erkek gomleginde ana ve yardimci malzemelerin tagimasi
gereken belirli teknik Ozellikler vardir [7]. Asagida erkek
gomlegi ile ilgili teknik Ozellikler ve karsilasilan hatalar alt
basliklar altinda verilmistir.

Kumas Teknik Ozellikleri

Kumasin, yapilacak Uriine uygun olarak belirli 6zelliklere sahip
olmasi  gerekir. Ornegin, gomleklik kumasin yirtilma
mukavemeti, ddsemelik kumasin asinma mukavemeti, parasit
bezinin patlama mukavemeti vb. dnemli fiziksel 6zelliklere sahip
olmasi beklenir [8].

Kumasin karisimi, gramaji, doku turd, iplik sikhgi, mukavemeti,
asinmasi, boncuklanmasi, ¢ekmesi, renk hasligi vb. gibi
oOzellikler giysinin kullanim performansini etkileyecegi igin
oldukga oOnemlidir. Dolayisiyla giysinin kullanim sirasinda
istenilen performansi gdstermesi icin kumasin mutlaka Uretim
oncesi test edilmesi gerekir [8].

Teknik sartnamede; kumasin teknik 6zellikleri, test yontemleri
ve tolerans degerleri énemlidir. Kumasin teknik 6zellikleri dogru
belirlenmediginde giysi icin uygun olmayan bir kumas
tanimlanabilir veya kumas istenilen kalite diizeyinde olmayabilir.
Diger 6nemli nokta kumasin test yontemlerinin ve standartlarinin
dogru tespit edilmesidir. Ornegin beyaz renkli kumaslar icin renk
hashgi testleri istemek gereksiz olabilir. Kumas 6zellikleri ile
ilgili olarak diger énemli nokta ise tolerans degerlerin dogru
belirlenmesidir. Bu degerlerin  dlsik tutulmasi kumasta
kalitesizlige neden olabilir, yiksek tutulmasi ise kumasl temin
etmeyi guglestirebilir. Dolayisiyla tolerans degerlerinin kaliteyi
ve tedariki engellemeyecek diizeyde tutulmasi gerekmektedir.

Kumagin piyasada bulunabilir olmasi da diger 6nemli bir
noktadir. Alimi gerceklesecek giyim esyasinin adetleri kiiglk
oldugu takdirde teknik sartnamede tanimlanan kumas! Urettirmek
ya zor olabilir ya zaman alabilir ya da kumas Urettirilemeyebilir.
Bu durum ihale stirecinde zaman kaybina neden olabilir.

Dikim Teknik Ozellikleri

Dikim, birden fazla kumas katinin degisik sekillerde katlanarak,
eklenerek, ucu ucuna getirilerek veya kenarlari kaplanarak
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birlestirilmesi islemidir. Dikim teknigi ise; dikisin standartlari,
estetikligi, dayaniklihgi, elastikiyeti vb. gibi 6zellikleri kapsar.
Giysi Uretiminde dikim tekniklerinin; misteri ve Uretici arasinda
yanlis anlamalara meydan vermemek igin ortak bir dille ifade
edilmesi énemlidir [9].

Dikim goruntlisu ve performansi; giysinin estetik gdriintisund,
omrind ve satilabilirligini etkileyen ©6nemli parametrelerden
biridir [9]. Dikim goruntlsu ve performansi icin; dikis tipi, dikis
sikhgi, dikis makinesi, dikis ignesi ve dikis ipligi dnemlidir [10].
Dikim sirasinda bu 6zelliklerin dikim goruniisi ve performansina
etkileri asagida verilmistir:

- Dikis tipi; el dikisi, diiz dikis ve zincir dikis olarak gruplanir.
ABD ve Avrupa ulkeleri dikis tiplerini standartlastirmiglardir.
Dikis tipleri; dikis makinesi Ureticileri, giysi Greticileri ve resmi
kuruluglar tarafindan makine ile yapilan dikim islemlerini
gostermek ve siniflandirmak amaciyla kullanilirlar [9].

- Dikis sikligi; bir cm’deki dikis sayisi ile belirlenir. Dikis sikhgi
bir kalite gostergesi olarak kullanthr. Dikis sikhginin (dikis/cm)
fazla olmasi dikis uzunlugunun kisa olmasi ya da sikhgin az
olmasi dikis uzunlugunun fazla olmasi anlamina gelir.
Santimetrede sekiz dikis adimi olan ayni dzellikte bir gémlek,
cm’deki dikis sikligi G¢ dikis adimi olan bir gémlekten daha
kaliteli sayilir [9].

- Dikis makinesi; giysi uretiminde ¢ok sayida farkli yapida ve
tirde dikis makinesi kullanilir [10]. Erkek gdmlegi retiminde de
yapilan islem, kullanilan malzeme, uygulanan dikim teknigi ve
dikis tipine gére makine secimi yapilir.

- Dikis ignesi; cesitli numaralarda imal edilerek kumas ve dikis
ipligi yapisina uygun olarak segilir. Gomleklik gibi sik dokulu
kumaglarin dikilmesinde, manget, yaka gibi gorunisin cok
onemli oldugu dikislerde, sivri uclu dikis igneleri kullanilir [10].

- Dikis ipligi; dikim isleminin gorinisi ve performansini
etkileyen en oOnemli faktordir. Dikis ipliginin; kalinhgi,
mukavemeti, elastikiyeti, 1stya dayanikliligi, diizginliigy, disik
tylulogd, yumusakhgi, kayiciligl, bukimid, renk hashg vb.
Ozellikler kalitesini belirler. Dikis ipliginin dogru segilmesi;
dikim isleminin gorintiisund, giysinin kullanimi ve yikama
sonrasindaki performansini olumlu yiinde etkiler [10].

Yardimci Malzeme Teknik Ozellikleri

Giysi Uretiminde kullanilan yardimci malzemelerin, kumas ile
uyum saglayacak teknik Ozelliklere sahip olmasi Gnemlidir.
Erkek gdmlegi tretiminde siklikla kullanilan yardimci malzeme-
lerden tela, digme ve balene ait agiklamalar asagida verilmistir.

- Tela; kumasa hacim kazandirmak, bigim vermek, kumasin
dayaniklihgini arttirmak ve burusmasini azaltmak amaciyla
dikim sirasinda kumasa tutturulan ara katmandir [11]. Kumasa
uygun tela secimi yapilirken; telanin lif yapisi, boyut degisimi,
yapiskan maddenin cinsi gbz 6niinde bulundurularak etiit edilir.
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Ust kumasla farkli cekme degerlerine sahip tela kullanildiginda
giysi parcalari arasinda uyumsuzluk ortaya cikar. Tela ile
kumasin ¢cekme degerleri kontrol edilmeli, birbirine yakin ¢cekme
degerine sahip malzemeler kullaniimahdir [9].

Erkek gomlegi Uretiminde kullanilan yapiskan telalar ézel bir
oneme sahiptir. Ozellikle yaka ve mansetlerde kullanilan
telalarin guzel bir gorinim vermesi ve kullanim sirasinda
kabarmamasi gerekir. Cunku gémlegin yakasi genel goriiniimde
onemli bir yere sahiptir [12]. Ornegin klasik erkek gémleginde
yaka telasinin sert olmasi arzu edilirken, spor bir gémlek
yakasinda daha yumusak bir tela tercih edilir [9].

- _Diugme; kapama ve slsleme amagh giysiye tutturulan Uc
boyutlu bir malzemedir. Digme; ceket, palto, gomlek ve
bluzlarin &nlerinde ve kol mansetlerinde fonksiyonel olarak,
ceket ve paltonun Kkollarinda ise stisleme amaci ile kullanilir [10,
12].

Dlgmelere en ¢ok uygulanan performans testleri carpma ve
kirillma mukavemeti testleridir [9]. Ayrica digme dikisinin
saglamligl, digme mukavemet testi ile olcilir. Genel olarak
mukavemet cihazinda digmeye uygun ceneler kullanilarak test
yapilir. Dugme iki ¢ene arasina yerlestirilir; cekme ve dénme
kuvvetleri uygulanarak digme dikisinin saglamhgi olculdr.
Digme mukavemet testinde, digmelerin minimum 90-100
Newton’luk kuvvete dayanikli olmalari beklenir [11].

Erkek gomleginde dugmeler yikama ve 0tiuleme sicakligina
dayanikli olmalidir. Preslerde boya akitmamalidir. Kullanilan
diigme caplart 1 ¢cm-1.5 cm arasinda olmahdir. Tercih edilen
digmelerin tipi ve rengi mamulln genel gérunimini bozma-
malidir. Digme dikisleri saglam yapilmal, aralari sariimali ve
uclar pekistirilmelidir [7].

- Balen; bluz ve gémlek yakalarinda, i¢ camasirlarinda kivrilma
ve kirllmalari onleyerek formu korumak ve destek vermek
amaciyla kullanilir. Ozellikle klasik erkek goémleklerinin yaka
uclarinin kivrilmamasi igin dogrudan tela dizerine dikilir veya alt
yaka parcasina balen cebi dikilerek bu cep icine yerlestirilir [9].
Bagka bir ifadeyle balen, gdmleklerin yaka uclarinda kirilmasini
ve kivrilmasini énlemek amaci ile i¢e dikilen bir oluk icine
yerlestirilen veya 1si ile yapistirilan ince plastik maddeden
yapilmis serit seklinde destek malzemesidir [12].

Olcii Tablosu

Giysi kahibinin hazirlanmasinda ve serilendirilmesinde 6lgu
tablosuna gerek duyulur [13]. Olcl tablosu, ozellikle giysi
kaliplari hazirlarken ve giysi dretimi yapilirken élculeri kontrol
etmek icin kullanilir [14]. Olgii tablosunda, beden numaralarina
gore giysi ol¢uleri verilir.

Beden numaralari, tiiketicinin 6l¢usiine uygun giysiye ulasmasini
saglar [15]. Beden numaralari belirlenirken, vicudun (st
kisminda gogls cevresi Olclist, bedenin alt kisminda kalca
cevresi olglsu dikkate alinir.
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Teknik sartnamede beden numaralarinda standardin yakalanmasi
icin  Olcl tablosunun verilmesi &nemlidir. Ancak o6lguler
konusunda belli toleranslarin verilmesi gerekir. Cunkl giysi
dikildikten sonra ¢lgu tablosundaki degerlere tam uymayabilir.
Dolayisiyla 6lgii tablosuna esneklik kazandirabilmek igin
Olcllere kabul edilebilir sinirlar icerisinde +/- toleranslar verilir.

Olgii tablosu ile ilgili olarak diger onemli nokta giysinin 6lgim
yerlerinin  dogru tanmimlanmasidir.  Giysinin teknik ¢izimi
yapilarak élctim yerleri sekil Gizerinde verilir. Genel olarak 6l¢ii
tablosu ile giysi Ol¢lleri arasinda bir uyum saglanabilmesi igin
teknik cizim yapilir.

Teknik ¢izim, teknik sartnameyi hazirlayanlar ile giyim Ureticiler
arasinda iletisimi kolaylastirmak icin gereklidir [16]. Teknik
¢izim ile dlgu tablosunda yer alan her 6lgu igin 6l¢lim noktalar
belirlenir [17]. Ayni zamanda teknik cizimde; cep, manset veya
yaka gibi belirli parcalar ayrintilariyla acikca verilir [18].

Sonu¢ olarak, olcu tablosu giysilerin boyutsal muayenesi icin
Onemlidir. Bu surecte giysilerin dogru muayenesi igin teknik
sartnamede 0Ol¢U tablosu verilir ve giysilerin 6lcum yerleri teknik
cizimle gorsellestirilir. Boylece, giysilerin boyutsal muayenesi
sirasinda Ol tablosundaki degerler ile giysilerin ol¢ileri
arasinda bir standart yakalanir.

Hatalar

Hata; teknik sartnamede belirlenmis standartlardan sapmadir.
Teknik sartnamelerde hatalar kritik, blyik ve kiigciik hata olarak
U¢c gruba ayrihr. Kritik hata, sartname konusu @rinln
performansini engelleyici tlrdeki hatalar kritik hata olarak
degerlendirilir. Blyuk hata, sartname konusu driintin kritik
hatalarinin disinda kalan, ancak drunun seklini, fonksiyonunu
ve birlikte kullanildigi diger GUrinlere uyumunu, giveni-
lirligini, degistirilebilirligini, servis omrlnd, raf slresini,
performansini, maliyetini etkileyebilecek hatalardir. Kicik
hata, sartname konusu driinin Gretim amacinin gergeklesme-
sini engellemeyen, kullanimini sinirlamayan, seklini fonksiyo-
nunu ve uyumunu etkilemeyen, ancak Uretim standartlarindan
bazi kuguk sapmalarin olmasidir [19].

Teknik sarthamede hatalarin tanimlanmasi, Urinlerin teslim
alinmasi veya alinmamasi noktasinda dnemlidir. Kabul edile-
bilir sinirlarin Gzerinde olan hatali giysilerin teslim alinmasi
uygun degildir. Asagida erkek gomleginde karsilasilabilecek
kumas, dikis, yardimci malzeme ve 06l¢li hatalari ile ilgili
detayli bilgilere yer verilmistir.

Kumas Hatalari

Tirk Standartlar Enstitlisu tarafindan kumas hatalari; “kumas-
larda iplik, yardimci madde, isgilik, makine, donanim ya da
calisma metodu yizinden olusan, gozle gorilip degerlendi-
rilebilen ve kumasin gorinusini bozan kusurlar” seklinde
tanimlanmistir [19].
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Kumas hatalari, giyim Oriinlerinde Kkarsilagilan hatalarin nere-
deyse %85’ini olusturmaktadir [20]. Bu hatalar, bitmis riinlerin
kalitesini de énemli 6l¢lide etkilemektedir. Teknik sartnamelerde
kumas hatalarini 6nlemek amaciyla, hatalarin detayh bir sekilde
tanimlanmasi gerekir.

Turk Standartlari Enstitust’nin TS 9690 numarahl “Tekstil
Mamulleri- Gomlekler” standardindan [21] yola cikilarak
“kumas hatalar1” ile ilgili maddeler asagida verilmistir:

- Delik, yirtik ve kesik olmasi,

- Atki ve ¢cozgu ipliginin sokilmesi,

- Dokuma hatalarinin olmasi,

- Atki ve ¢cozgu ipliginin kaymast,

- Nope, yabanci elyaf ve iplik diigiimlerinin olmasi,

- Havlanma ve sardon hatasinin gdzlenmesi,

- Cekme ve esnemenin olmasi,

- Yag, pas ve kir lekelerinin bulunmasi,

- Eksik veya farkli renkte parcalarin olmasi,

- Boyama hatasl,

- Desen veya kumas yonu uyumsuzlugudur [20].

Ala ve ikiz’e gore; durus izi, kenar yigmasl, sik seklinde durus
izi, seyrek seklinde durus izi, yarim atki, yarim atki kacigi, ¢ift
atki, atki yigmasi, ¢ift ¢ozgi, ¢ézgl kopugu, ¢ézgl yigmasl,
¢cozgl kagigl gibi kumas hatalar tanimlanmistir. Bunlara ek
olarak diger hatalar; yag-pas-leke, delik-yirtik, gergin-gevsek,
¢ozgu ip duzgunsizligi, pamuklanma, kafes, renkli uguntu, atki
renk bandi, rapor hatasi, kirli ¢ozgl ipligi, patlak, digim,
atlama-dalma, atki ip dizgunstzlugl, tarak tahar hatasi olarak
verilmigtir [20]. Goriuldugl gibi, pek ¢ok kumas hatasi gdze
carpmaktadir. TSE’nin standartlari genel hatalari kapsamaktadir.

Ancak kumas hatalarini ¢ok detayli yazmakta teknik sartname-
lere uyumu guclestirebilmektedir.

Dikis Hatalari

TS 9690 numarali gomleklere yonelik standartta “dikis
hatalar1” ile ilgili olarak sadece “dikis hatalari” maddesi
verilmigtir [21]. Oysaki dikis hatalari olarak sayilabilecek
asagidaki maddelerde siralanabilir:

- Dikis atlamalari,

- Dikis ipligi kopmalari,

- Dikis kaymalari,

- Iplik agtimalar,

Dikiglerin siritmasi,

Dikim deformasyonu- garpiklig,

- Kumasta iplik kiritimalari- dokuma tellerinin kopmasi,

- Kumaslin hasar gérmesi,

- Igne kiriimasi ve bozulmast,

- Hatali transport hareketi,
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- Kumas katlarinin kaymasi,

- Dikislerin buzismesi,

- Kumasin zarar gérmesi,

- Dikislerde sokik ve patlaklarin olmasi,

- Cima ve gaze dikislerinin farkli genislikte olmasi,

- Uti izi ve Gtd kiriklarinin olmasi,

- Utiiden kaynaklanan parlamalarin olmasidir [9, 10, 12].
Yukarida verilen dikis hatalari giysi Uretiminde siklikla
karsilagilan hatalardir. Ayrica, giysi Uretiminde dikis hatalar
Onemli bir yer tutmaktadir. Goruldigu gibi erkek gomlegi ile
ilgili standartta dikis hatalari cok kisithdir. Teknik sartnamelerde

dikis hatalarinin, standardin Gstlinde ve daha detayli verilmesi
gerekmektedir.

Yardimci Malzeme Hatalari

TS 9690 numarali gdmleklere yoénelik standartta “yardimci
malzeme hatalar1” igin yalnizca “yardimci malzeme, aksesuar,
baski, nakig vb. stisleme hatalar” maddesine yer verilmistir [21].
Gergekte erkek gomlegi ile ilgili olarak asagidaki maddelerde
ilave edilebilir:

- Telanin fiksaj sirasinda meydana gelen boyut degisimi,

- Telanin bolgesel veya tamamen ayrilmasi,

- Fiksaj sirasinda yapiskan maddenin kumasin ylizeyine
¢ikmasi,

- Kumasin ylizeyinde meydana gelen kabarikliklar,
- Kivrimlarin olusmasi,
- Telah parcalarin sertlesmesi ve yiizeyin dékimuniin azalmasi,

- Fiksaj isleminde ylksek 1s1 ve basingtan dolayr kumasin
sararmasl,

- Dugmelerin renklerinin farkli olmasi,
- Asinma ve surtiinme direncinin diisiik olmasi,
- Digme ylzeylerinin ¢gizik olmasidir [11, 22].

Erkek gdmlegine ait standartta yer alan diger hatalar ise;
“Olcller, baglanti elemanlari, presleme ve tl, koku ve
ambalajlama” hatalari olarak belirlenmistir. Bu maddelerin daha
acik ve anlasilir tanimlanmasi gerekmektedir.

Olgii Hatalar!

Giyim enduistrisinde kullaniimak tzere Turkiye’de gelistirilmis
Olcli standardinin olmamasi 06l¢l tablosu hatalarina neden
olmaktadir. Bazi durumlarda ise teknik sartnamelerde 0lci
tablolari verilmemektedir. Ancak yaygin olarak kullanilan 6l¢i
tablolari Gzerinden bazi dizenlemeler yapilarak giysi Gretimi
gerceklesmektedir.

Diger 6nemli nokta teknik sartnamede, giysinin 6lgim yerleri
teknik ¢izim ile verilmedigi takdirde o6l¢t hatalari gozlen-
mektedir. Teknik cizimle giysinin 6l¢im yerlerini yazili ve
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gorsel olarak acik¢a gostermek gerekmektedir. Aksi durumda
Olcim yapan bireylere gore Olcu tablosu ile giysi Olculeri
arasinda farkhhklar gozlenir.

Giysi olciminde Karsilasilabilecek hatalardan biri de &6lgme
aracindan kaynaklanan hatalardir. Uzunluk 6lgme araglar olarak
celik metre, serit metre, mezura en bilinenleridir. Ancak giysi
6lcuiminde celik metre ve serit metre dogru 6lgme araci degildir.
Giysiler kivrilabilme ozelligine sahip mezura ile olculdrler.
Mezura disindaki 6lgme araglari giysi 6l¢imi igin uygun
olmamaktadir.

Erkek gomleginde, yaka ayagl ilik-digme pozisyon hatasi
6nemli bir problemdir. Yaka ayagi, gomlekte yaka ile bedenin
birlestigi bolgede yer alir. Gémlegin ilk ilik ve digmesi bu bol-
genin ug kisimlarinda yer alir. Yaka ayagi ilik-digme pozisyon
hatasi; gomlek katlandiktan sonra 6n dugme ile yaka ayagl
diigmesinin ayni hizada olmamasidir [23]. Sonucta, giysinin belli
parcalari arasinda da Olc hatalari olmaktadir. Amag 6lcl
hatalarini en aza indirgeyerek giysi dretiminin gergeklesmesidir.

3.3. Numune Alma ve Muayene Metotlari

Numune alma islemi Tirk Standartlari Enstitlisi’ne gore; duyu-
sal, boyutsal ve fiziksel-kimyasal muayeneler olarak (¢
kategoriye ayrilir. Ayrica Urlinlerin muayene metotlari da ayni
kategoride kontrol edilir. Numune alma ve muayene metotlari ile
ilgili detayl bilgiler asagida sunulmustur.

Numune Alma

Teknik sartnamede, parti blyikliklerine gore alinacak 6rnek-
leme miktarlari ve kabul edilebilir hata sayilari belirtilir. Ayni
zamanda teknik sartnamede, Uriinden istenen performans ¢zellik-
lerine iliskin muayene metotlari ve kumasin istek ve 6zelliklerine
ait uygulanacak test standartlari wverilir. Teknik sartname
hazirliginda dikkat edilecek Onemli noktalardan biri de atif
yapilan standartlarin kolay ulagilabilmesi icin gincelliginin
kontrol edilmesidir [24].

Tedarik edilecek mamulde muayene islemleri %100 muayene
veya orneklem muayenesi ile yapilir. Tekstilde érneklem mua-
yenesi daha ¢ok kullanilir. Ana kitle hakkinda en dogru kararin
ancak tim elemanlarin tek tek muayene edilmesi sonunda
verilebilecegi disunullr. Fakat ilk bakista mantiga ¢ok uygun
gelen bu yarginin, imalat ve muayene teknolojisi ile maliyet
faktorleri agisindan irdelenmesi halinde her zaman gecerli
olmadigi anlasthr. Kalite kontrolin 6nemli faaliyetlerinden biri
olan muayenede &rnekleme ana kitlenin uygunluk kalitesini
belirleme amacina yonelmistir. Orneklem; hakkinda bilgi toplan-
mas! gereken ana kitleden, sadece bir kismini inceleyerek yapi-
lan arastirmadir [24]. Tablo 1°de drtnlerin kalite kontroliini
yapmak amaciyla numune alma islemi icin ana kitleden
orneklem segilmesine yonelik TSE’nin numune alma plani
verilmistir [25].

Tabloya bakildiginda 6rnegin 501-1200 adet giysi satin alinacak
ise; drneklem secilmesi amaciyla duyu muayenesi icin 32 adet
giysi, boyut muayenesi icin 32 adet giysi ve fiziksel-kimyasal
muayene icin 5 adet giysi numune olarak alinir. Giysilerin
muayene sonuglarina gore; duyu muayenesinde en fazla 8 hata,
boyut muayenesinde en fazla 4 hata oldugu zaman rtinler kabul
edilebilir. Fiziksel-kimyasal muayeden ise drneklemdeki 5 adet
giysinin testlerden gecmesi gerekir. Bu kosullar saglandig
stirece Uriinler teslim alinir.

Muayene Metotlari

Turk Standartlar Enstitiisti’ne gére muayene metotlari; duyusal,
boyutsal ve fiziksel-kimyasal muayene olarak ¢ gruba
ayrilmaktadir. Duyusal muayene, numunelerin gozle ve elle
hissedilebilecek kontrollerini kapsar. Boyutsal muayene,
numunelerin 6lci tablosuna uygunlugu olarak ifade edilebilir.
Fiziksel-kimyasal muayene ise, numunelerin kumas, dikim ve
yardimci malzemelerine iliskin laboratuvar testlerini kapsar.

Tablo 1. Numune alma iglemi igin ana kiitleden érneklem segilmesine y6nelik TSE nin numune alma plani[25]

Duyu Muayenesi Boyut Muayenesi Fiziksel ve Kimyasal
Muayene
Kabul
PARTI ORNEK Ornek Biiyik Edilebilir Ornek Kabul Ornek Kabul
BUYUKLUGU SAYISI (n) Sayisl Kusur BulyUk- Sayisi (n) Edilebilir Sayisi (n) Edilebilir
(N) (n) Sayisl Kiguk Kusur Sayisi Kusur Sayisi
Kusur Sayisi
90 adet ve alti 5 5 0 1 5 1 2 0
91-150 adet 8 8 1 2 8 1 2 0
151-280 adet 13 13 1 3 13 2 3 0
281-500 adet 20 20 2 5 20 3 3 0
501-1200 adet 32 32 3 8 32 4 5 0
1201-3200 adet 50 50 5 12 50 7 8 0
3201 adet ve Ustil 80 80 7 17 80 10 8 0
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Bu muayeneleri yapmanin amaci; nihai Griin teslim alinirken
“kabul” veya “red” durumlarini net bir sekilde ortaya koymaktir.
Duyusal ve boyutsal muayenelerde numunelerin kabul edilebilir
hatalari olabilir ancak fiziksel ve kimyasal muayenelerde
numunelerin sartnamedeki teknik &zelliklere uygun olmasi ve
hicbir kusur ihtiva etmemesi gerekir. Numunelerin muayeneleri
sirasinda, belirlenen toleranslar arasinda olan drinler kabul
edilir, toleranslarin disinda olan numuneler ise red edilir.

Duyusal ve boyutsal muayeneler daha kolay test edildikleri igin
numune alma isleminde érneklem sayilari daha yuksektir. Ancak
fiziksel-kimyasal muayeneler laboratuvar ortaminda yapildiklari
icin hem zaman almakta hem de maliyetleri ylksek olmaktadir.
Bu nedenle drneklem sayilari duyusal ve boyutsal muayenelere
gore daha az sayidadir.

Teknik sartnamede trindn performans kriterlerinin hangi stan-
dart metotlara gére muayene edilecegi onemlidir. Ornegin; yirtil-
ma mukavemeti performans degeri istenmis bir kumasin hangi
metoda gore test edilmesi gerektigi verilmelidir. Clnka yirtilma
mukavemeti dort farkl yonteme gore dlculebilmektedir [24].

3.4. Ambalajlama ve Etiketleme

Tirk Standartlari Enstitlisi’ne goére Grlnlerin piyasaya arzi
sirasinda teknik sartnamelerde ambalajlama ve etiketleme
bilgilerine yer verilir. Giyim Uriinlerinin ambalajlanmasina ve
etiketlenmesine yonelik bilgiler asagida verilmistir.

Ambalajlama

Ambalajlama isleminin amaci; giysilerin bedenini, rengini,
cinsini vh. 6zelliklerini belirlemek, diizglin ve net gorinmesini
saglamak, giysilerin kirlenmesini ve yipranmasini onlemek,
musterinin istedigi sekilde ulasmasini saglamaktir [26].

Giyim Urunleri masterinin talebi, Gruniin 6zelligi, sevkiyat
sekline bagh olarak degisik bicimlerde ambalajlanip misteriye
ulastiriimaktadir. Gomlek, t-shirt gibi kucuk parcalar katlanarak
posetlere konulduktan sonra asorti planina uygun olarak kolilere
yerlestirilir. Koliler (zerine Grin cinsi, adedi, rengi, asortisi,
musteri adi ve gidecegi yeri belirten etiketler takilir [9].

Giyim rdnlerinde aski, poset ve koli ambalajlama malzeme-
leridir. Aski; drin cinsi, boyu ve ebatlarina goére degisiklik
gosterir. Poset; baskili veya baskisiz, yapiskanli veya yapiskansiz
olarak istenilen 6l¢llerde temin edilir. Koli; oluklu mukavvadan
Uretilen, icindeki Uriini koruyan ve tasiyan ambalajdir. Giyim
Urlinleri  misterinin arzusuna goére askiya takilarak veya
posetlenerek kolilere yerlestirilir ve misteriye sevk edilir [9].

Erkek gomlegi ambalajlama islemi, makine veya elde paketleme
sablonlari ile yapilir. Gomlegin yakasinin bozulmamasi icin yaka
ayaginin arkasina plastik parcalar yerlestirilir. Gerekli etiketleri
takilir. Ambalajlama icin hazirlanmis olan karton parcalarindan
ve ambalajlama araclarindan yararlanilarak katlanir. Ambalajin
bozulmamasi icin igneler takilarak paketlenir [12].

Erkek gomlegi tretiminde kullanilan katlama ve ambalajlama
islemlerinde biylk isletmelerde &zellikle otomatik Kkatlayicilar

Journal of Textiles and Engineer

Cilt (Vol): 25 No: 109
SAYFA 60

kullaniimaktadir. Fakat heniiz o asamaya gelemeyen kiicik islet-
melerde ise, gomlekler insan glct kullanilarak elde katlanip
ambalajlanmaktadir. Otomatik katlayicilar kullanmaktaki en
onemli amag, goriinimde kaliteye ulasmak ve isgicinde
verimlilik saglamaktir [26].

Teknik sartnamede Urlinlerin ambalajlanmasina yonelik nokta-
larin belirtilmesi ve ambalaj seklinin tanimlanmasi gerekir.
Ayrica Urunlerin su, hava ve igiktan etkilenme, kirilma, ezilme
gibi durumlarini dnleyici ambalajlama ydéntemleri belirtilir.
Birim ambaldjda ne kadar Urlin bulunacagi, ka¢ adet birim
ambaldjin bir arada paketlenecegi tanimlanir. Buna ek olarak
varsa ambalajlama ile ilgili diger detaylar verilir.

Etiketleme

Etiketler, tiiketiciye bilgi vermek icin kullanilan malzemelerdir
[9]. Giysilerdeki etiketler; giysinin markasi, beden &l¢is,
malzeme cinsi ve bakimi ile ilgili bilgi vermek amaciyla takilir
[10]. Marka etiketleri; buyik, renkli ve dikkat cekici sekilde
tasarlanip, kolayca gorilebilecek yerlere yerlestirilir. Beden
etiketleri, Griintin taninmasinda dretici ve tuketiciye yardimci
olan etiketlerdir [9]. Malzeme ve bakim etiketleri Uzerinde ise;
tiketici, Uretici ve temizleme isletmeleri icin dogru kullanima
yardimcl olmak amaciyla kullanim ve bakim ile ilgili bilgiler,
semboller ve yazilar belirtilir [10].

Etiketler, tekstil Grunlerine gliven duyulmasini saglamak, yanlis
isleme tabi tutulmasini engellemek ve sikayetleri énlemek igin
yapilmaktadir [10]. Etiketler giysi kumas! ile uyumlu olmali,
giysiye uygulanacak islemlere dayanmali, kolay takilmali ve
uygun fiyath olmalidir. Ayrica, etiketlerde form degisikligi, renk
degisimi ve boyut degisimi olmamalidir [9].

Teknik sartnamede erkek gomleginde marka, beden, malzeme ve
bakim etiketi ile ilgili detayli bilgilerin verilmesi gerekmektedir.
Ayrica etiketlerin tasimasi gereken 6zelliklere de yer verilir.

3.5. Kaynaklar

Bu bolumde; teknik sartname hazirlanirken kullanilan kaynaklara
yer verilir. Bu kaynaklar; standartlar, teknik sartnameler,
patentler, kitaplar, makaleler vb. gibi dokiimanlardir. Bu ¢alisma
ise “Erkek Gomlegi” ile sinirh tutuldugu igin ele alinan noktalara
bu kapsamda deginilmistir.

3.6. Ekler

Bu bolimde satin alinacak urini daha detayl tanitabilmek
amaciyla teknik resim, ¢izim, grafik, teknik sartnamede atif
yapilan ve herkes tarafindan kolayca elde edilmesi mimkiin
olmayan standart, vb. ekler verilir. Gerekli oldugunda bunlarin
lizerinde boyutlar ve toleranslar, daha iyi anlasilir sekilde
gosterilir [27].

Giysilerin Gretimi icin ek bilgilere ihtiyac duyulabilir. Uretimi
kolaylastiracak ve yanlis anlamalarin 6nline gegecek noktalar
Uzerinde durulur. Teknik sartname metninde yer almayan bilgiler
Olcl tablosu dikkate alinarak teknik cizimlerle dlgim yerleri,
dikis ozellikleri gibi detaylar gorsellestirilerek sunulur.
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Son olarak teknik sartnameyi hazirlayanlarin isimleri, unvanlari,
gorev yerleri ve imzalarina yer verilir. Cinki teknik sartname
hazirlama sureci ekip ¢alismasini gerektirir.

4. SONUC VE ONERILER

Kamu kurumlarina giyim esyasi alimlarinda genellikle acik ihale
usuliine gore Uriinler temin edilmektedir. Giysi alim kosullarinin
aclk ve dogru bir sekilde tanimlandigl teknik sartname, ihale
surecinin en 6nemli dokimanini olusturur. Ancak teknik sar-
tname hazirlamaya yonelik yeterince ¢alismaya ulasilamamistir.

Kamu kurumlarina giyim esyasi alimlarinda teknik sartname
hazirlama surecine yonelik dneriler agagida verilmistir:

1. Farkh uzmanlik alanlarina sahip Kisilerden olusan bir ¢calisma
ekibi kurulabilir ve surecin ¢alisma ekibinin kontroliinde
olmasi saglanabilir.

2. Calisma ekibinin giysileri kullanacak Kisilerle gortismeleri
saglanabilir ve kullanicilarin beklentileri belirlenebilir.

3. Piyasada bulunan hammadde ve yardimci malzemeler
arastirilabilir ve bu malzemelerin birden fazla (retici
tarafindan Uretilebilirligi saptanabilir.

4. Birden fazla markanin hammadde ve yardimci malzemeleri
test edilerek ortalama degerler standartlara uygun olacak
sekilde verilebilir.

5. Uygulanacak kanunlar ve standartlar gdzden gecirilerek
guncelligi  kontrol edilebilir ve ihale dokiumanlarinin
anlagilirligl saglanabilir.

6. Daha oOnce hazirlanan benzer teknik sartnamelerin resmi
cercevede kurumlararasi paylasilabilmesi saglanabilir.

Ozet olarak, kamu kurumlarinin ihtiyacini karsilamak icin agilan
mal alim ihalelerinden biride giyim esyasi alimina yoénelik
ihalelerdir. ihale sirecinin dogru yuritilebilmesi amaciyla
olusturulan dokimanlarin en &nemlisi teknik sartnamelerdir.
Ancak, bu sartnamelerin hazirlanmasina yonelik literatiirde
sinirh sayida calisma bulunmaktadir. Sonug olarak, teknik
sarthame hazirlama sirecinin kullanicilar, Ureticiler, kamu
kurumlari agilarindan degerlendirilip arastirilabilecek pek cok
noktasinin oldugu dusinulmektedir.
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