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Zeytin Karasuyunun İleri Oksidasyon Prosesleri İle Arıtımının İncelenmesi 

Fatma Ekmekyapar TORUN¹, İbrahim CENGİZ²*, Sinan KUL² 

ÖZET: Bu çalışmada, Balıkesir ilinde faaliyet gösteren bir zeytinyağı üretim tesisinden temin edilen 

zeytin karasuyunun arıtımında ozon (O3), ozon+hidrojen peroksit (O3+H2O2) ve fenton (Fe2++H2O2) 

proseslerinin etkinlikleri incelenmiştir. İlk olarak %10 kapasite ile O3 jeneratörü çalıştırılmış ve 3 farklı 

pH (4.75, 10 ve 11) değerinde 6 saat boyunca ozonlama işlemi gerçekleştirilmiş ve maksimum giderim 

verimi pH değeri 11 olarak ayarlandığında %15.27 olarak hesaplanmıştır. İkinci olarak %10 kapasite ile 

O3 jeneratörü çalıştırılmış ve ortama 500 mg L-1 H2O2 ilave edilmiştir. 6 saatlik bu deneme sonrasında 

giderim verimi %9.8 olarak gerçekleşmiştir. Son olarak zeytin karasuyunun arıtımı için farklı Fe2+ (2.014 

g L-1 ve 4.028 g L-1) ve H2O2 (19.05, 44.44 ve 80 g L-1) konsantrasyonlarının etkilerinin incelendiği 

fenton prosesinde Fe2+ ve H2O2 konsantrasyonları arttığında deney sonunda ortamda kalan KOİ 

konsantrasyonları sürekli azalmıştır. Fe2+ konsantrasyonu 4.029 mg L-1 ve H2O2 konsantrasyonu 80 mg 

L-1 olarak ayarlanmış ve %81.94 oranında KOİ giderimi sağlanmıştır. Elde edilen sonuçlar fenton 

prosesinin, diğer proseslerden çok daha fazla etkinliğinin olduğunu ortaya çıkarmıştır. 

Anahtar kelimeler: Fenton (Fe2++H2O2), hidrojen peroksit (H2O2), ileri oksidasyon prosesi (İOP), ozon 

(O3), zeytin karasuyu  

Investigation of Olive Mill Wastewater Treatment with Advanced Oxidation Processes 

ABSTRACT: In this study, the effectiveness of ozone (O3), ozone+hydrogen peroxide (O3+H2O2) and 

fenton (Fe2++H2O2) processes were investigated in the treatment of olive mill wastewater obtained from 

an olive oil production facility operating in Balıkesir province. Firstly, the ozone generator was operated 

with a 10% capacity. Ozonation was performed for 6 hours at three different pH values (4.75, 10 and 

11) and the maximum removal efficiency was calculated as 15.27% when the pH value was 11. 

Secondly, the ozone generator was operated with a 10% capacity and an avarage of 500 mg L-1 H2O2 

was added. After this 6 hour experiment, the removal efficiency was obtained as 9.8%. Finally, in the 

fenton process, where the effects of Fe2+ (2.014 g L-1 and 4.028 g L-1) and H2O2 (19.05, 44.44 and 80 g 

L-1) concentrations were examined for the treatment of olive mill wastewater, the remained 

concentrations of COD decreased continuously at the and of the experinent when Fe2+ and H2O2 

concentrations increased. The concentrations of Fe2+ and the H2O2 were set at 4.029 mg L-1 and 80 mg 

L-1 respectively, and COD removal was achieved at the rate of 81.94%. The results obtained from the 

experiments revealed that the fenton process has much more effeciency than other processes. 

Keywords: Fenton (Fe2++H2O2), hydrogen peroxide (H2O2), advanced oxidation process (AOP), ozone 

(O3), olive mill wastewater 
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GİRİŞ 

Ülkemizdeki evsel ve endüstriyel kaynaklı atıksuların büyük bir kısmı herhangi bir arıtım işlemine 

tabi tutulmadan, çoğunlukla insanların içme ve kullanma sularını tedarik ettikleri alıcı ortamlara 

bırakılmaktadır. Hızla kirlenmekte olan alıcı ortamlardaki bu içme ve kullanma sularının korunması 

amacıyla deşarj limitlerinin yer aldığı yönetmelikler çıkarılmakta ve çıkarılan bu yönetmeliklerle daha 

da kısıtlanan atıksu deşarj değerleri atıksuların arıtılması için yeni arıtma teknolojilerinin kullanılmasını 

gerekli kılmaktadır. 

Zeytin karasuyu olarak adlandırılan atıksular da alıcı ortamların kirlenmesine sebep olan 

endüstriyel atıksular arasında olup, zeytin ve zeytinyağı üretimi, özellikle Akdeniz’e kıyısı olan 

ülkelerde çok büyük ekonomik ve sosyal öneme sahiptir (Pelillo ve ark., 2006). Doğanın ilk ağacı olarak 

tanımlanan zeytin ağacı, Akdeniz'i çevreleyen ülkelerin hemen hepsinde en kötü toprak koşullarında bile 

doğal olarak yetişebilen bir bitki olup, meyvesinin etli kısmından ve çekirdeğinden elde edilen yağ, 

zeytinyağı olarak adlandırılmakta ve dünyanın en sağlıklı yağı olarak bilinmektedir (Coşkun, 2010). En 

fazla yağ içeren meyvelerden biri olan zeytin, ortalama ağırlığının %20-30’u kadar yağ içerebilmektedir 

(Cabrera ve ark., 1996; Minussi ve ark., 2007). 

Türkiye koşullarında kasım ayında olgunlaşmaya başlayan zeytinler, şubat ayına kadar 

toplanmakta ve hasat dönemini takiben zeytinyağı işleme sezonu başlamaktadır. Hasat edilen ve 

işletmeye getirilen zeytin, yağ ayırma işlemlerine girmeden önce, bazı ön hazırlama işlemlerine tâbi 

tutulmak zorunda olup işletmeye gelen zeytinler için sırasıyla, yıkama, kırma, yoğurma, katı-sıvı faz 

ayırma ve son olarak da yağın sudan ve tortudan ayrılması işlemleri uygulanmaktadır (Morillo ve ark., 

2009). 

Zeytinyağı üretim prosesleri, prosesin işletme şekline göre geleneksel sistem (presleme) ve 

modern sistem (sürekli) olmak üzere ikiye ayrılmaktadır. Geleneksel sistemlerde az miktarda su 

kullanılmasına rağmen, işlenen zeytinin ağırlıkça yaklaşık %50’si oranında yüksek miktarda kirlilik 

içeren atıksu meydana gelmektedir (Mantzavinos ve Kalogerakis, 2005; Vlyssides ve ark., 2004). 

Modern sistemler ise kendi aralarında üç fazlı, iki fazlı ve iki buçuk fazlı üretim prosesleri olmak üzere 

üç kısımda incelenebilmektedir. Üç fazlı üretim prosesi çıkışında yağ, zeytin karasuyu ve pirina olmak 

üzere üç faz oluşmakta olup önemli miktarda proses suyu eklendiğinden dolayı presleme prosesinden 

1.25-1.75 kat daha fazla atıksu oluşmaktadır (Demicheli ve Bontoux, 1997; Vlyssides ve ark., 2004). İki 

fazlı üretim prosesinde ise üretim esnasında proses suyu kullanılmamakta ve proses çıkışında yağ ve 

pirina olmak üzere iki faz oluşmaktadır (Morillo ve ark., 2009; Vlyssides ve ark., 2004). Bu proses 

çıkışında karasu oluşmadığından, sistem ekolojik olarak oldukça cazip olup oluşan pirina kısmında %50-

60 oranında su, %2-3 oranında ise yağ içermektedir (Masghouni ve Hassairi, 2000). Son olarak iki buçuk 

fazlı üretim prosesi, iki fazlı sistemde oluşan pirinadaki mevcut nemi azaltmak ve zeytinyağının 

kalitesini yükseltmek için geliştirilmiştir (Köseoğlu, 2006; Niaounakis ve Halvadakis, 2006). Bu 

proseste zeytinyağı üretimi esnasında herhangi bir kimyasal madde kullanılmaması, bu sektörün çevreye 

zararlı olmadığını düşündürse de, üretim sonrasında oluşan yan ürünlerin miktarı oldukça yüksek olup 

üretim teknolojisine bağlı olarak, her 100 kg zeytinden 35 kg pirina ve 55-200 L zeytin karasuyu 

meydana gelmektedir (Köseoğlu, 2006; Niaounakis ve Halvadakis, 2006). 

Zeytin karasuyunun içeriği, miktarı ve fizikokimyasal özellikleri üretim yerine, ürün alınan ağacın 

yaşına, hasat sezonuna, zeytin çeşidine ve üretim metotlarına bağlı olarak değişiklik göstermektedir 

(McNamara ve ark., 2008; Niaounakis ve Halvadakis, 2006; Paraskeva ve Diamadopoulos, 2006; Pelillo 

ve ark., 2006; Vlyssides ve ark., 2004). Zeytin karasuyun kirlilik karakteristiklerine ilişkin literatür 

verileri Çizelge 1’de verilmiştir.  
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Çizelge 1. Zeytin karasuyunun karakterizasyonuna ilişkin literatürdeki bazı veriler 

pH 
KOİ 

(g L-1) 

BOİ5 

(g L-1) 

TOK 

(g L-1) 

AKM 

(g L-1) 

TF 

(g L-1) 
Referans 

5.20 148±13.3 67±6.64 - 14.5±1.23 2.21±0.128 (Sabbah ve ark., 2004) 

5.70 48±2.1 - 26±2.4 - 8.8±0.3 (Karpouzas ve ark., 2010) 

5.20 115±11 - - 32±3 0.12±0.01 (Mert ve ark., 2010) 

4.60 57.1±1 - - 14.86±2 6.65±0.2 (Zirehpour ve ark., 2012) 

5.27 65 - 25 11.9 5.6 (Belaid ve ark., 2013) 

5.56 63 38 26.8 16.8 - (Günay ve Çetin, 2013) 

4.85 55.7 35.7 - 14.1 2.4 (Kul ve ark., 2015) 

4.60 51.25±1.8 - - - 1.95±0.08 (Al-Bsoul ve ark., 2020) 

4.88 80±1 18.72±0.07 - - 4.75±0.4 (Dehmani ve ark., 2020) 

Zeytin ve zeytinyağı üretim sezonu kısa sürmesine rağmen yüksek atıksu miktarı ve yüksek 

kirlilik potansiyeli sebebiyle zeytin karasuyunun arıtımı oldukça güçtür. Bu özelliklerinden dolayı çoğu 

ülke de deşarj limitleri kısıtlanmış olan zeytin karasuyunun kirlilik yükünü düşürmek için farklı arıtım 

prosesleri geliştirilmeye çalışılmaktadır (Beltrán ve ark., 1999; Oktav ve ark., 2003). Çizelge 1’de zeytin 

karasuyun karakterizasyonuna bakıldığında yüksek organik madde içeriği, fenolik bileşikler ve yüksek 

miktarda askıda katı madde içeriği, üretimin sezonluk yapılması, işletmelerin küçük ve geniş bir alanda 

dağınık yerleşmeleri atıksuyun arıtımında karşılaşılan güçlükler arasında yer almaktadır. İşletmeler 

açısından bakıldığında zeytin karasuyunun arıtımındaki bir diğer güçlükte Çizelge 2’de verilen 

Türkiye’de Su Kirliliği Kontrol Yönetmeliği’ne (SKKY) göre zeytin fabrikaları atıksularının alıcı 

ortamlara deşarj standartları ve SKKY’ne göre atıksuların atıksu arıtma tesisleriyle (AAT) veya derin 

deniz deşarjı (DDD) ile sonuçlanan atıksu altyapı tesislerine deşarjında öngörülen atıksu standartlarının 

düşük değerlere sahip oluşudur (Anonim, 2004).  

Çizelge 2. Zeytinyağı fabrikası atıksuları için belirlenen deşarj kriterleri ve atıksuların kanalizasyon sistemlerine 

deşarjında öngörülen kriterler 

Parametre Birim 

Kompozit 

Numune 

(2 saatlik) 

Kompozit 

Numune 

(24 saatlik) 

AAT ile sonuçlanan 

atıksu altyapı 

tesislerinde 

DDD ile sonuçlanan 

atıksu altyapı 

tesislerinde 

KOİ mg L-1 250 230 4 000 600 

BOİ5 mg L-1 - - - 400 

Yağ ve gres mg L-1 60 40 250 50 

pH - 6-9 6-9 6.5-10 6-10 

Renk Pt-Co 280 260 - - 

AKM mg L-1 - - 500 350 

Çizelge 2 incelendiğinde ve literatürde verilen zeytin karasuyunun karakterizasyonu ile 

karşılaştırıldığında sıklıkla vurgulanan ve biyolojik olarak zor parçalanan fenolik maddeler hakkında bir 

kriter bulunmamasının yanında KOİ parametresi bakımından incelendiğinde ise çok iyi bir giderim 

verimine ihtiyaç duyulmaktadır. Ayrıca yapılan araştırmalar, bu atıksuların çevreye doğrudan verilmesi 

halinde alıcı su ortamlarında aşırı oksijen tüketimine sebep olacağı, su yüzeyinin yağ tabakası ile 

kaplanarak oksijen transferinin engellenerek estetik görünümünün bozulacağını, yüksek oranda 

potasyum içermesi nedeniyle zirai sulamada kullanılması sonucu yüksek asidite ve tuzluluğa sebep 

olacağını, sığ lagünlerde buharlaştırma yoluyla uzaklaştırma uygulamalarında koku ve sivrisinek 

problemi ile yeraltı suyunun kirletilme riski ile karşılaşılabileceğini ve fenolik maddelerin fitotoksik ve 
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antibakteriyel etkileri nedeniyle hem toprağa hem de su kaynaklarına yapılacak doğrudan deşarjlarda 

ciddi problemler meydana gelebileceğini ortaya koymaktadır (Saez ve ark., 1992). Sıralanan bu 

problemlerin yanısıra zeytin karasuyu gibi yüksek organik madde ve katı madde içeren bir atıksu için 

Çizelge 2’de verilen deşarj standartlarını sağlamak işletmeler açısından kolay olmamaktadır.Bu amaçla 

bazı arıtma prosesleri ve ya kombinasyonlarının kullanılması kaçınılmaz olacaktır. Zeytin karasuyunun 

arıtımında kullanılan prosesler çeşitlilik göstermekte olup literatürde zeytin karasuyunun arıtımı için 

bildirilen bir çok fiziksel (Akdemir ve Ayğan, 2019), kimyasal (Hodaifa ve ark., 2019; Tufaner, 2019), 

elektrokimyasal (Kul ve ark., 2015; Marmanis ve ark., 2019), biyolojik (Kul ve Nuhoğlu, 2020) vb. bir 

çok arıtım prosesi bulunmaktadır. 

Ozon (O3) ve hidrojen peroksit (H2O2) prosesleri atıksu arıtımında yaygın bir şekilde kullanılmakta 

olup, zeytin karasuyunun arıtımı için genellikle farklı proseslerle kombine edilerek KOİ giderim 

verimleri arttırılmaya çalışılmaktadır (Chedeville ve ark., 2009; Drouiche ve ark., 2004). Fenton 

reaksiyonu (Fe2++H2O2) ise, ilk olarak 1894 yılında İngiliz Kimyager H. J. Fenton tarafından ortaya 

atılmış, asidik koşullar altında ve Fe2+ tuzları varlığında güçlü bir oksidant olan H2O2’in yükseltgenmiş 

oksidatif potansiyeli olarak tanımlanmakta olup fenton süreçlerinde yer alan reaksiyonlar Eşitlik 1-6’da 

verilmiştir (Ameta ve ark., 2018; Fenton, 1894). 

 

2 3

2 2Fe + H O Fe + OH + OH             (1) 

2 2 2 2OH + H O HO + H O            (2) 

2 3Fe + OH Fe + OH              (3) 
3 2

2 2Fe + HO Fe + H + O             (4) 

2OH + OH H O              (5) 

Organik kirletici + OH Son ürün           (6) 

Bu çalışmada zor arıtılan bir atıksu olması sebebiyle zeytin karasuyunun kesikli bir reaktörde O3, 

O3+H2O2 ve Fe2++H2O2 prosesinin yer aldığı oksidasyon prosesleri ile arıtımının incelenmesi 

amaçlanmaktadır. Ek olarak bu oksidasyon prosesleri ile zor parçalanan zeytin karasuyunun daha düşük 

kirletici yüküne sahip bir atıksuya dönüşmesi ve ozonlama neticesinde atıksuyun biyolojik 

parçalanabilirliğinin artması amaçlanmaktadır. 

MATERYAL ve YÖNTEM 

Materyal 

Deneysel çalışmalarda kullanılan bütün kimyasallar ticari olarak (Merck ve Sigma kalitesinde) 

temin edilmiştir. Deneysel çalışmalar için kullanılan zeytin karasuyu Balıkesir ili sınırları içerisinde 

zeytinyağı üretimi yapan bir tesisten temin edilmiştir. 

Deneysel çalışmalar Şekil 1’de gösterilen toplam 500 ml hacimli borosilikat cam reaktör içerisinde 

250 ml zeytin karasuyu kullanılarak gerçekleştirilmiştir. 

Ozon (O3), Ozon+Hidrojen Peroksit (O3+H2O2) ve Fenton (Fe2++H2O2) prosesleri 

O3 prosesi için öncelikle H2SO4 ve NaOH kullanılarak 3 farklı başlangıç pH (4.75, 10 ve 11) için 

pH ayarlaması yapılmıştır. Ardından kuru hava ile ozon jeneratörü %10 kapasite ile 6 sa süresince 

çalıştırılmış ve ozonlama işleminden sonra alınan örnekler için standart metotlara göre KOİ analizleri 

yapılmıştır. O3+H2O2 prosesi için ise öncelikle H2SO4 ve NaOH kullanılarak pH değeri 4.75 olarak 

ayarlanmıştır. Başlangıç H2O2 konsantrasyonu 500 mg L-1 olacak şekilde reaktöre H2O2 ilave edilmiş ve 
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kuru hava ile ozon jeneratörü %10 kapasitede çalıştırılarak zamanla elde edilen örneklerin standart 

metotlara göre KOİ değerleri belirlenmiştir.  Son olarak fenton prosesi için öncelikle H2SO4 ve NaOH 

kullanılarak pH ayarlaması yapılmıştır. pH ayarlaması yapılan atıksu içerisine ilk olarak FeSO4.7H2O 

(katı), ikinci olarak da H2O2 ilave edilmiş, atıksu 150 rpm karıştırma hızında deney boyunca sürekli 

karıştırılmıştır. Deney sonrasında NaOH ile numunenin pH’sı 7-8 aralığına getirilmiş ve 6 000 rpm 

karıştırma hızında 5 dk süresince santrifüjlenerek Fe3+’nın çökmesi sağlanmıştır. Son olarak üst fazdan 

numune alınarak KOİ ve H2O2 analizleri yapılmıştır. Eşitlik 11 kullanılarak H2O2/KOİ oranı 

hesaplanmıştır.  

1
22 2 2 2H O H O + O (KOİ)           (7) 

 

 
Şekil 1. Deneysel sistem; (a) Ozon (O3) prosesi ile zeytin karasuyunun arıtımı, (b) Ozon+hidrojen peroksit (O3+H2O2) 

prosesi ile zeytin karasuyunun arıtımı, (c) Fenton (Fe2++ H2O2) prosesi ile zeytin karasuyunun arıtımı 

Yöntem 

Standart ölçümler 

Deneyler süresince KOİ, spektrofotometrik olarak standart metotlarda belirtildiği gibi 

belirlenmiştir (Anonim, 1920). H2O2 analizleri ise spektrofotometrik olarak I3- metodu kullanılarak 

yapılmıştır (Klassen ve ark., 1994). pH ve iletkenlik ölçümleri için WTW marka multimetre 

kullanılmıştır. 

H2O2’nin varlığı aşağıdaki denklemler uyarınca KOİ deneylerine girişim yapmakta ve Eşitlik 8-

10’da görülebileceği üzere sonuçlara etki etmektedir.  

 
2 3

2 7 2 2 2 2Cr O + 3H O + 8H 2Cr + 3O + 7H O          (8) 

2 2 7 2 2 2 2 12 2H Cr O + 5H O H Cr O + 5H O         (9) 

2 2 12 2 2 2 3 2 2H Cr O + 8H O Cr O + 9H O + 8O         (10) 

KOİ deneylerinde meydana gelebilecek bir H2O2 girişimini elimine etmek için Eşitlik 11’den 

faydalanılmıştır (Talinli ve Anderson, 1992). 

 -1

ölçülenKOİ mg L =KOİ - a.b           (11) 
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Eşitlik 11’de verilen “a” değeri numunede kalan H2O2 konsantrasyonu (mg L-1), “b” değeri ise 

düzeltme faktörünü göstermekte olup b değeri 0.25’dir. 

BULGULAR ve TARTIŞMA 

Zeytin Karasuyunun Ozon (O3) Prosesi ile Arıtımının İncelenmesi 

Zeytin karasuyunun kesikli bir reaktörde ozonlaması için yapılan çalışmada, kuru hava ile ozon 

jeneratörü %10 kapasite ile çalıştırılmış ve 3 farklı pH (4.75, 10 ve 11) değerlerinde 6 saat boyunca 

ozonlama işlemine tabi tutulmuştur. Elde edilen KOİ değerleri Şekil 2’de verilmiştir. 

 

 
Şekil 2. Farklı pH değerlerinde ozonlama ile zeytin karasuyunun KOİ giderim verimlerinin zamanla değişimi 

Şekil 2’den de görüleceği üzere pH değeri 4.75 olarak ayarlandığında giderim verimi %12.09 

olarak gerçekleşmişken pH değeri 11 olarak ayarlandığında verim azda olsa artış göstererek %15.27 

olarak hesaplanmıştır. Zeytin karasuyunun yapısında bulunan zor parçalananan organik maddelerin fazla 

olması verimin bu kadar düşük olmasına sebep olmuş olabilir (Chedeville ve ark., 2009). 

Zeytin Karasuyunun O3+H2O2 ile Arıtımının İncelenmesi 

Zeytin karasuyunun O3+H2O2 kesikli reaktörde arıtımın incelenmesi için yapılan çalışmada pH = 

4.75 ve H2O2=500 mg L-1 ve kuru hava ile ozon jeneratörü %10 kapasitede çalıştırılarak zamanla elde 

edilen KOİ değerleri Şekil 3’de gösterilmiştir. 

Şekil 3’de de görüleceği üzere 6 saatlik deneme sonrasında giderim verimi %9.8 olarak 

gerçekleşmiş, giderim verimi bu deney şartlarında da istenilen düzeyde hesaplanamamış olup zor 

parçalanan ormanik maddelerin fazla olması buna sebep olmuş olabilir (Chedeville ve ark., 2009). 

Zeytin Karasuyunun Fenton (Fe2++H2O2) Prosesi ile Arıtımının İncelenmesi 

Zeytin karasuyunu fenton prosesi ile arıtımının incelemesi için yapılan çalışmada farklı Fe2+ (2.014 

g L-1 ve 4.028 g L-1) ve H2O2 (19.05, 44.44 ve 80 g L-1) konsantrasyonlarının etkileri incelenmiştir. Elde 

edilen KOİ konsantrasyonlarındaki değişim Şekil 4 ve Çizelge 3’de verilmiştir. 
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Şekil 3. O3+H2O2 ile zeytin karasuyunun KOİ giderim verimlerinin zamanla değişimi 

 

 
Şekil 4. Fe2+ H2O2 ile zeytin karasuyunun KOİ konsantrasyonlarının çıkış suyu değerleri 

 

Çizelge 3. Farklı Fe2+ ve H2O2 konsantrasyonların da KOİ konsantrasyonlarının değişimi 

Fe2+ (mg L-1) H2O2 (mg L-1) KOİ (mg L-1) Verim (%) 

2.014 19.04 37074.0 38.37 

2.014 44.44 33905.3 43.63 

2.014 80 30674.3 49.01 

4.029 19.04 28003.3 53.45 

4.029 44.44 22619.6 62.40 

4.029 80 10862.8 81.94 

 

Şekil 4 ve Çizelge 3 ayrıntılı olarak incelendiğinde Fe2+ ve H2O2 konsantrasyonları arttığında 

deney sonunda ortamda kalan KOİ konsantrasyonları sürekli azalmıştır. Fe2+ konsantrasyonu 2.014 mg 

L-1 olarak sabit tutulup H2O2 konsantrasyonu 19.04 mg L-1 olarak ayarlandığında KOİ giderim verimi 
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%38.37 olarak gerçekleşmişken H2O2 konsantrasyonu 80 mg L-1’ye çıkarıldığında giderim verimi 

yaklaşık %10’luk bir artışla %49.01 olarak gerçekleşmiştir. Fe2+ konsantrasyonu 4.029 mg L-1 olarak 

sabit tutulup H2O2 konsantrasyonu 19.04 mg L-1 olarak ayarlandığında ise KOİ giderim verimi %53.45’e 

kadar yükselmiş, H2O2 konsantrasyonu 44.44 mg L-1’ye çıkarıldığında giderim verimi %62.40, H2O2 

konsantrasyonu 80 mg L-1’ye çıkarıldığında giderim verimi hızla yükselerek %81.94 seviyelerine 

yükselmiştir. 

SONUÇ 

Zeytin karasuyunun oksidasyon prosesleri ile arıtılabilirliğinin araştırılması için yapılan 

çalışmamızda aşağıdaki sonuçlar elde edilmiştir. 

1. Tek başına O3 kullanılarak kesikli reaktörde 6 sa boyunca pH 4.75, 10 ve 11’de zeytin 

karasuyunun ozonlamasında KOİ giderim verimleri sırasıyla yaklaşık %12.09, %7 ve %15.27 elde 

edilmiştir. Yüksek KOİ içeren zeytin karasuyunun ozonlaması giderim verimi düşük olduğu 

gözlenmiştir. Yüksek pH değerlerin giderim verimi artmasına rağmen istenilen düzeyde olmadığı 

gözlemlenmiştir. 

2. H2O2 ile ozonlama işlemi için 500 mg L-1 H2O2 konsantrasyonu ile ozonlama verimi %9.8 

civarında olduğu tespit edilmiştir. H2O2 ile ozonlama işleminde KOİ giderimi için yetersiz olduğu tespit 

edilmiştir. 

3- Fenton (Fe2++H2O2) prosesi ile zeytin karasuyunun giderimi için yapılan çalışmada ise farklı 

Fe2+ ve H2O2 konsantrasyonları için yapılan çalışmalarında ise diğer oksidasyonu proseslerine  göre 

oldukça yüksek giderim verimleri elde edilmiştir. En düşük giderim verimi %38.37 (Fe2+: 2.014 g L-1-

H2O2: 19.04 g L-1), en yüksek giderim verimi %81.94 (Fe2+: 4.029 g L-1-H2O2: 80 g L-1) elde edilmiştir. 

Sonuç olarak O3 ve O3+ H2O2 prosesleri yüksek KOİ içeren zeytin karasu arıtımında yetersiz 

olduğu gözlemlenmiştir. Fenton prosesi ise zeytin karasuyu arıtımında oldukça başarılı olduğu 

gözlemlenmiştir.  
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